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前   言

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准由上海市聚氨酯工业协会提出。

本标准主要起草单位：上海炼升化工股份有限公司、中国建筑标准设计研究院有限公司。

本标准由参加起草单位：。

本标准主要起草人：。

本标准属首次发布。

精对苯二甲酸（PTA）残渣制聚酯多元醇

1  范围

本标准规定了精对苯二甲酸（PTA）残渣制聚酯多元醇的定义和术语、分类、规格与标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本标准适用于生产硬质聚氨酯泡沫、胶粘剂用精对苯二甲酸（PTA）残渣制聚酯多元醇系列产品。
2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用时必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 1722 清漆、清油及稀释剂颜色测定法
GB/T 6678 化工产品采样总则
GB/T 6680 液体化工产品采样通则
GB/T 12008.7 塑料 聚醚多元醇 第7部分：粘度的测定
GB/T 22313 塑料 用于聚氨酯生产的多元醇 水含量的测定
HG/T 2708 聚酯多元醇中酸值的测定
HG/T 2709 聚酯多元醇中羟值的测定
3  定义和术语

下列术语和定义适用于本标准。

3.1
精对苯二甲酸（PTA）残渣  residues resulting in pure terephthalic acid fabrication
生产精对苯二甲酸（PTA）过程中产生的残渣，包括氧化和精制两个过程中产生的残渣，其主要成分为对苯二甲酸、对甲基苯甲酸、间苯二甲酸和苯甲酸等混合物。 
3.2


精对苯二甲酸（PTA）残渣制聚酯多元醇  polyester polyols from residues resulting in pure terephthalic acid fabrication
以精对苯二甲酸（PTA）残渣为多元酸原料，二甘醇和甘油为多元醇原料，在醋酸锌催化作用下发生酯化反应，生成的聚酯多元醇产品，俗称芳烃聚酯多元醇。以下简称“聚酯多元醇”。 
4  分类

聚酯多元醇按粘度区分为两个类型，具体产品分类和代号见表1。
表1  分类和代号
	分类方法
	代号
	粘度(mPs·s)

	羟值
	LPS-360
	3500±1500

	
	LPS-410
	3000±1000


5  技术要求
聚酯多元醇理化性能要求应符合表2的规定。

表2  理化性能

	序号
	产品
	指标

	
	
	粘度(mPs·s)
	羟值（mgKOH/g）
	酸值（mgKOH/g）
	色泽（铁-钴）(号）
	水分（%）

	1
	LPS-360
	3500±1500
	380±30
	≤2.5
	≤15
	≤0.15

	2
	LPS-410
	3000±1000
	400±30
	
	≤10
	


6  试验方法

6.1  粘度

按GB/T 12008.7的规定进行。

6.2  羟值

按HG/T 2709的规定进行。
6.3  酸值

按HG/T 2708的规定进行。

6.4  色泽

按GB/T 1722的规定进行。
6.5  水分

按GB/T 22313的规定进行。

7  检验规则
7.1  取样

7.1.1  每生产一釜聚酯多元醇并进入产品槽的为同一批，采样单元按包装桶计，采样单元数应按GB/T 6678的规定进行，采样方法应按GB/T 6680的规定进行，取样量不少于400ml。

7.1.2  将所取样品仔细混匀，平均分装于两个清洁干燥的玻璃磨口瓶中密封，一瓶检验用，一瓶保持三个月备查。瓶上应附有标签，标签上应注明下列内容：

a) 样品名称及代号；

b) 产品批号；

c) 取样地点、日期；

d) 取样人员姓名；

e) 样品的有效保持期。

7.2  出厂检验

    出厂检验项目为第5章技术要求表2中羟值、酸值、色泽指标。

7.3  型式检验

7.3.1  型式检验项目为第5章技术要求表2中规定的全部要求。
7.3.2  有下列情况之一者，应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

b) 正常生产后，原材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c) 产品停产半年以上，恢复生产时；

d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

e) 发现设备有问题时；

f) 正常生产时，每两年进行一次型式检验。
7.4  判定规则

    若检验结果有一项不合格，则应在同批产品中重新取样，对不合格项目进行复验。如复验不合格，则判定该批产品为不合格。不合格产品经重新生产和技术处理后，可重新提交进行检验。

7.5  仲裁

    当供需双方对产品质量发送异议时，由双方协商解决，或将相关单位认可的样品密封，送省级或省级以上国家认可的质量监督检验机构进行仲裁检验。

8  标志、包装、运输和贮存

8.1  标志

出厂的产品应标明产品名称、生产厂名称、公司地址、毛重、净重、生产日期和产品标准号。出厂产品应带有质量合格证书和产品说明书。
8.2  包装

应采用清洁干燥镀锌铁桶包装，包装桶应严格密封且有外封盖。每一包装件上应附有产品质量合格证，标明批号、型号、生产日期。
8.3  运输

产品在运输中要严防雨淋和沾污，搬运时应小心轻放。

8.4  贮存

    产品应在通风、干燥的厂库内室温贮存，产品自生产之日起，贮存期为六个月，超过贮存期可按本标准规定进行检验，如符合质量要求，仍可继续使用。
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